附件：
茂名市高新区重点工业产品质量
监督抽查实施细则
[bookmark: _GoBack]（2026版）
一、抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽查数量：每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品名称
	抽样方法
	第1组数量
	第2组数量

	1
	工业用环氧乙烷
	按GB/T 6680-2003 《液体化工产品采样通则》进行取样
	1000mL
	1000mL

	2
	工业用乙二醇
	按GB/T 3723-1999、GB/T 6678-2003和GB/T 6680-2003的规定进行取样
	1000mL
	1000mL

	3
	工业用苯乙烯
	按GB/T 3723-1999、GB/T 6678-2003和GB/T 6680-2003的规定进行取样
	1000mL
	1000mL

	4
	工业用裂解碳九
	按GB/T 3723-1999和GB/T 6680-2003的规定进行取样
	500mL
	500mL

	5
	焦化萘
	固体萘：按GB/T 2000-2000《焦化固体类产品取样方法》进行取样
液体萘：按GB/T 1999-2008《焦化油类产品取样方法》进行取样
	1L（1kg）
	1L（1kg）

	6
	工业氢气
	在成品库随机抽取2个充装好相同批次相同产品型号的钢瓶
	1瓶（整瓶抽取）
	1瓶（整瓶抽取）

	7
	氩
	在成品库随机抽取2个充装好相同批次相同产品型号的钢瓶
	1瓶（整瓶抽取）
	1瓶（整瓶抽取）

	8
	工业用二乙醇胺
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	1000mL
	1000mL

	9
	保险粉(连二亚硫酸钠)
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	500g
	500g

	10
	工业甲醛溶液
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	500mL
	500mL

	11
	防水材料用沥青
	按GB/T 11147-2010《沥青取样法》进行取样
	2L
	2L

	12
	溶剂型丙烯酸树脂涂料
	按GB/T 3186-2006《色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 取样》进行取样
	2L（kg）
	2L（kg）

	13
	车用尿素水溶液
	按产品独立包装直接抽取
	不少于2L
	不少于2L

	14
	炉用燃料油
	按GB/T 4756-2015《石油液体手工取样法》进行取样
	3L
	3L

	15
	车用汽油
	按GB/T 4756-2015《石油液体手工取样法》进行取样
	约1.7L（包含2部分，第一部分约1L，第二部分约700mL）
	约1.7L（包含2部分，第一部分约1L，第二部分约700mL）

	16
	车用柴油
	按GB/T 4756-2015《石油液体手工取样法》进行取样
	约1L
	约1L

	17
	燃气用不锈钢波纹软管
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	3根
	3根

	18
	燃气用具连接用金属包覆软管
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	3根
	3根

	19
	液化石油气调压器
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	3只
	3只

	20
	美术用品
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	1盒
	1盒

	21
	记号笔
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	2套(每套至少12支)
	2套(每套至少10支)

	22
	修正液
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	40mL
	30mL

	23
	彩泥（橡皮泥）
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取
	2套（单色不少于8g）
	1套
（单色不少于8g）

	24
	尿素
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。随机抽取三个独立包装，并从三个独立包装中分别适量样品进行混合，将样品缩分至1000g左右，分装在2个塑料瓶中。
	500g
	500g

	25
	化肥
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。随机抽取三个独立包装，并从三个独立包装中分别适量样品进行混合，将样品缩分至1000g左右，分装在2个塑料瓶中。
	500g
	500g

	26
	过磷酸钙
	以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。随机抽取三个独立包装，并从三个独立包装中分别适量样品进行混合，将样品缩分至1000g左右，分装在2个塑料瓶中。
	500g
	500g

	27
	手提式干粉灭火器
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取
	4具
	4具

	28
	安全帽
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取
	7顶
	7顶

	29
	电动自行车乘员头盔/摩托车乘员头盔
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取
	2顶
	2顶

	30
	农用薄膜
	随机抽取三卷薄膜，将抽取到的三卷薄膜去掉外层2米后，每卷沿幅宽方向取一块，长度4米（或面积不少于4㎡）
	2块
	1块

	31
	水泥
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取
	每份至少12 kg
	每份至少12 kg

	32
	钢筋
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
对直条热轧带肋钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取1捆，在该捆中抽取5根钢筋，每根钢筋截取的长度为2400mm（d≥28mm的钢筋取样长度为3400mm），逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品（d≥28mm的每根钢筋分成2支长度为1700mm的样品），2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），每支样品要保证有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
对盘卷热轧带肋钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取5盘产品，在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2400mm的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），每支样品要保证有完整的表面标志。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。1200mm×5
	1200mm×5
	1200mm×5

	33
	玩具
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取
	2个
	1个

	34
	移动电源
	以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取
	7只
	3只


将抽取的样品密封，贴上样品标签，加封封条，检样由抽样人员带回承检机构，备样封存于被抽样市场主体。
二、主要检验项目及检验项目属性划分
（一）工业用环氧乙烷
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	环氧乙烷的质量分数
	GB/T 13098—2006


	2
	总醛（以乙醛计）的质量分数
	

	3
	水的质量分数
	

	4
	酸（以乙酸计）的质量分数
	

	5
	二氧化碳的质量分数
	

	6
	色度
	


（二）工业用乙二醇
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 4649-2018

	2
	乙二醇含量，%
	

	3
	二乙二醇含量，%
	

	4
	1,4-丁二醇
	

	5
	1,2-丁二醇
	

	6
	1,2-己二醇
	

	7
	碳酸乙烯酯
	

	8
	色度的测定
	

	9
	色度（加盐酸加热后）
	

	10
	密度的测定
	

	11
	沸程的测定
	

	12
	水分，%
	

	13
	酸度的测定
	

	14
	铁（以Fe计）含量，%g
	

	15
	灰分，mg/kg
	

	16
	醛含量，mg/kg
	

	17
	紫外透光率的测定
	

	18
	氯离子
	


（三）工业用苯乙烯
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 3915-2021


	2
	纯度，ω
	

	3
	乙苯，ω
	

	4
	聚合物
	

	5
	过氧化物（以过氧化氢计）
	

	6
	总醛（以苯甲醛计）
	

	7
	苯
	

	8
	苯乙炔
	

	9
	水分
	

	10
	总硫
	

	11
	色度
	

	12
	阻聚剂（TBC）
	


（四）工业用裂解碳九
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	SH/T 1792-2015

	2
	组成(双环戊二烯、萘、苯乙烯、碳八芳烃、甲基苯乙烯、茚)
	

	3
	密度
	

	4
	硫含量
	


（五）焦化萘
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结晶点
	GB/ T6699-2015

	2
	灰分
	

	3
	酸洗比色
	


（六）氢气（工业氢）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	氢气的体积分数
	GB/T 3634.1-2025


	2
	氧含量
	

	3
	氮加氩含量
	

	4
	游离水（优等品不测）
	

	5
	露点
	


（七）氩
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	氩纯度
	GB/T 4842-2017

	2
	氧含量
	

	3
	氮含量
	

	4
	氢含量
	

	5
	甲烷含量
	

	6
	一氧化碳含量
	

	7
	二氧化碳含量
	

	8
	水分含量
	


（八）工业用二乙醇胺
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	HG/T 2916—1997


	2
	二乙醇胺含量，%
	

	3
	一乙醇胺含量%
	

	4
	三乙醇胺含量
	

	5
	相对密度
	

	6
	水分，%
	


（九）保险粉(连二亚硫酸钠)
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	HG/T 2074-2011

	2
	保险粉含量，%
	

	3
	气味
	

	4
	溶解状态
	


（十）工业甲醛溶液
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	
GB/T 9009-2011

	2
	密度（20℃)/(g/cm³）
	

	3
	甲醛含量，%
	

	4
	酸度（以甲酸计），%
	

	5
	色度（铂-钴），号
	

	6
	铁（以Fe计）含量，%
	

	7
	甲醇含量，%
	


（十一）防水材料用沥青
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	针入度（25℃）
	
NB/SH/T 0981-2019

	2
	针入度（0℃）
	

	3
	软化点（环球法）
	

	4
	溶解度（三氯乙烯）
	

	5
	闪点（开口）
	

	6
	蜡含量（蒸馏法）
	

	7
	蒸发损失
	

	8
	酸碱性(pH)
	


（十二）溶剂型丙烯酸树脂涂料
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	在容器中状态
	GB/T 25264-2010

	2
	原漆颜色
	

	3
	细度
	

	4
	遮盖力
	

	5
	流出时间
	

	6
	不挥发物含量
	

	7
	干燥时间
	

	8
	漆膜外观
	

	9
	弯曲试验
	

	10
	划格试验
	

	11
	铅笔硬伤（擦伤）
	

	12
	光泽（60°）
	

	13
	耐汽油性
	

	14
	耐水性（8h）
	

	15
	耐热性
	

	16
	与底材的适应性
	


（十三）车用尿素水溶液
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	尿素含量
	GB 29518-2013

	2
	密度
	

	3
	折光率
	

	4
	不溶物
	

	5
	醛类
	

	6
	缩二脲
	

	7
	碱度
	

	8
	磷酸盐
	

	9
	锌
	

	10
	镍
	

	11
	铝
	

	12
	镁
	

	13
	钙
	

	14
	钠
	

	15
	铁
	

	16
	钾
	

	17
	铜
	

	18
	铬
	

	19
	一致性确认
	


（十四）炉用燃料油
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	运动黏度（40℃）
	GB 25989-2010

	2
	运动黏度（100℃）
	

	3
	闪点（闭口）
	

	4
	闪点（开口）
	

	5
	硫含量
	

	6
	水和沉淀物
	

	7
	灰分（质量分数）
	

	8
	酸值
	

	9
	馏程
	

	10
	倾点
	

	11
	密度（20℃）
	

	12
	水溶性酸或碱
	


（十五）车用汽油
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	研究法辛烷值
	GB 17930-2016

	2
	馏程
	

	3
	硫含量
	

	4
	苯含量
	

	5
	芳烃含量
	

	6
	烯烃含量
	

	7
	氧含量
	

	8
	甲醇含量
	

	9
	密度(20℃)
	

	10
	蒸气压
	


（十六）车用柴油
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	硫含量
	GB 19147-2016

	2
	凝点
	

	3
	闪点（闭口）
	

	4
	十六烷值
	

	5
	十六烷指数
	

	6
	馏程
	

	7
	多环芳烃
	

	8
	密度(20℃)
	


（十七）燃气用不锈钢波纹软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	气密性
	GB 41317—2024

	2
	耐压性
	

	3
	弯曲性
	

	4
	耐安装性
	


（十八）燃气用具连接用金属包覆软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	气密性
	GB 44017-2024

	2
	拉伸强度
	

	3
	拉断伸长率
	

	4
	耐压性
	

	5
	耐安装强度
	


（十九）瓶装液化石油气调压器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结构
	一般要求
	GB 35844—2018

	2
	
	调压器的接头组件
	

	3
	
	压力或流量安全装置
	

	4
	气密性
	

	5
	出口压力、关闭压力
	

	6
	耐冲击性
	

	7
	连接接头机械强度
	


（二十）美术用品
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 21027—2020

	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	


（二十一）记号笔
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的限量
	QB/T 2777-2015

	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	


（二十二）修正液
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 21027—2020

	2
	苯的含量
	

	3
	氯代烃
	

	
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	


（二十三）彩泥（橡皮泥）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 21027—2020

	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	

	3
	游离甲醛的限量
	


（二十四）尿素
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总氮（N）的质量分数
	GB/T 2440-2017

	2
	总镉
	

	3
	总汞
	

	4
	总砷
	

	5
	总铅
	

	6
	总铬
	

	7
	总铊
	

	8
	缩二脲的质量分数
	

	9
	标识（养分含量、警示语、名称中的禁用语）
	


（二十五）复合肥料
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总养分（N+P2O5+K2O）的质量分数
	GB/T 15063-2020

	2
	水溶性磷占有效磷百分率
	

	3
	氯离子
	

	4
	总镉
	

	5
	总汞
	

	6
	总砷
	

	7
	总铅
	

	8
	总铬
	

	9
	总铊
	

	10
	缩二脲
	

	11
	硝态氮
	

	12
	包装标识（养分含量、含氯标识、警示语、名称中的禁用语）
	


（二十六）掺混肥料（BB肥）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总养分（N+P2O5+K2O）的质量分数
	GB/T 21633-2020

	2
	水溶性磷占有效磷的百分率
	

	3
	氯离子
	

	4
	总砷
	

	5
	总镉
	

	6
	总铅
	

	7
	总铬
	

	8
	总汞
	

	9
	总铊
	

	10
	缩二脲
	

	11
	包装标识（养分含量、含氯标识、警示语、名称中的禁用语）
	


（二十七）过磷酸钙
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	有效磷（以P2O5计）的质量分数
	GB/T 20413-2017

	2
	水溶性磷（以P2O5计）的质量分数
	

	3
	硫（以S计）的质量分数
	

	4
	游离酸（以P2O5计）的质量分数
	

	5
	游离水的质量分数
	

	6
	三氯乙醛的质量分数
	

	7
	总镉
	

	8
	总汞
	

	9
	总砷
	

	10
	总铅
	

	11
	总铬
	

	
	总铊
	

	
	挥发性有机化合物
	

	
	标识（养分含量、名称中的禁用语）
	


（二十八）手提式干粉灭火器
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	20℃温度喷射性能试验
	最小有效喷射时间
	GB 4351-2023

	
	
	最小喷射距离
	

	
	
	喷射滞后时间
	

	
	
	喷射剩余率
	

	2
	质量
	灭火器总质量
	

	
	
	灭火剂充装总量误差
	

	3
	水压试验（筒体）
	

	4
	爆破试验
	筒体爆破压力
	

	
	
	筒体容积膨胀率
	

	
	
	筒体爆破口情况
	

	5
	灭火剂和驱动气体（干粉灭火剂）
	第一主要组分含量
	


（二十九）安全帽
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	垂直间距
	GB 2811—2019

	2
	下颏带强度
	

	3
	冲击吸收性能（高温、低温、浸水）
	

	4
	耐穿刺性能（高温、低温、浸水）
	

	5
	防静电性能（适用于特殊型）
	

	6
	电绝缘性能（适用于特殊型）
	

	7
	侧向刚性（适用于特殊型）
	

	8
	阻燃性能（适用于特殊型）
	

	9
	耐低温性能（适用于特殊型）
	


（三十）摩托车、电动自行车乘员头盔
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结构
	壳体a
	GB 811—2022

	2
	
	佩戴装置
	

	3
	视野
	

	4
	护目镜
	

	5
	表面摩擦力
	

	6
	固定装置稳定性
	

	7
	佩戴装置强度
	

	8
	吸收碰撞能量b
	

	9
	耐穿透b
	

	注：
a壳体不测5.1.2.1、5.1.2.2.b），5.1.2.2.d）反光材料只测总面积和左、右、后三个方向可见；
b环境前处理采用低温。


（三十一）聚乙烯吹塑农用地面覆盖薄膜
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标称厚度
	GB 13735—2017

	2
	厚度偏差
	

	3
	拉伸负荷（纵、横向）
	

	4
	断裂标称应变（纵、横向）
	

	5
	直角撕裂负荷（纵、横向）
	


（三十二）农业用聚乙烯吹塑棚膜
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	拉伸强度
	GB/T 4455—2019

	2
	断裂标称应变
	

	3
	直角撕裂强度
	

	4
	透光率
	

	5
	雾度
	

	6
	初滴时间
	

	7
	厚度极限偏差
	

	8
	厚度平均偏差
	


（三十三）农业用乙烯-乙酸乙烯酯共聚物（EVA）吹塑棚膜
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	拉伸强度
	GB/T 20202—2019

	2
	断裂标称应变
	

	3
	直角撕裂强度
	

	4
	透光率
	

	5
	雾度
	

	6
	初滴时间
	

	7
	厚度极限偏差
	

	8
	厚度平均偏差
	


（三十四）通用硅酸盐水泥
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	不溶物
	GB 175-2023

	2
	烧失量
	

	3
	三氧化硫
	

	4
	氧化镁
	

	5
	氯离子
	

	6
	


	

	7
	安定性
	

	8
	强度
	

	9
	细度
	


（三十五）砌筑水泥
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	三氧化硫
	GB/T 3183-2017

	2
	氯离子
	

	3
	细度
	

	4
	凝结时间
	

	5
	沸煮法安定性
	

	6
	强度
	


（三十六）热轧带肋钢筋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	下屈服强度
	GB 1499.2-2024

	2
	抗拉强度
	

	3
	断后伸长率
	


（三十七）玩具
	序号
	检验项目
	检验方法

	一、机械与物理性能（正常使用和可预见的合理滥用）

	1
	材料
	GB 6675.2—2014（含第1号修改单）

	2
	小零件
	

	3
	挤压玩具、摇铃及类似玩具
	

	4
	小球
	

	5
	毛球
	

	6
	学前玩偶
	

	7
	玩具奶嘴
	

	8
	气球
	

	9
	弹珠
	

	10
	半球形玩具
	

	11
	可触及的金属或玻璃边缘
	

	12
	功能性锐利边缘
	

	13
	金属玩具边缘
	

	14
	模塑玩具边缘
	

	15
	外露螺栓或螺纹杆的边缘
	

	16
	可触及的锐利尖端
	

	17
	功能性锐利尖端
	

	18
	木制玩具
	

	19
	突出物
	

	20
	把手和其他类似的管子
	

	21
	金属丝和杆件
	

	22
	用于包装或玩具中的塑料袋或塑料薄膜
	

	23
	18个月以下儿童使用的玩具上的绳索和弹性绳
	

	24
	18个月以下儿童使用的玩具上的自回缩绳
	

	25
	36个月以下儿童使用的拖拉玩具上的绳索或弹性绳
	

	26
	玩具袋上的绳索
	

	27
	童床或游戏围栏上的悬挂玩具
	

	28
	童床上的健身玩具及类似玩具
	

	29
	飞行玩具的绳索、细绳或线
	

	30
	玩具推车、玩具婴儿车及类似玩具
	

	31
	带有折叠机构的其他玩具
	

	32
	铰链间隙
	

	33
	刚性材料上的圆孔
	

	34
	活动部件间的间隙
	

	35
	其他驱动机构
	

	36
	发条钥匙
	

	37
	弹簧
	

	38
	封闭式玩具的通风装置
	

	39
	封闭式玩具的关闭件
	

	40
	封闭头部的玩具
	

	41
	仿制防护玩具
（头盔、帽子、护目镜）
	

	42
	弹射玩具的一般要求
	

	43
	蓄能弹射玩具
	

	44
	非蓄能弹射玩具
	

	45
	水上玩具
	

	46
	热源玩具
	

	47
	液体填充玩具
	

	48
	口动玩具
	

	49
	玩具滚轴溜冰鞋、单排滚轴溜冰鞋及玩具滑板
	

	50
	玩具火药帽
	

	51
	声响要求
	

	52
	磁体和磁性部件
	

	二、易燃性能

	1
	一般要求
	GB 6675.3—2014


	2
	头戴玩具
	

	3
	化妆服饰
	

	4
	供儿童进入的玩具
	

	5
	具有毛绒或纺织表面的软体填充
玩具（动物和娃娃等）
	

	三、特定元素的迁移

	1
	最大限量要求
	GB 6675.4—2014

	四、增塑剂

	1
	限定增塑剂限量要求
	GB/T 22048—2022

	五、电性能

	1
	标识和说明
	GB 19865—2005（含第1号修改单）


	2
	输入功率
	

	3
	发热和非正常工作
	

	4
	工作温度下的电气强度
	

	5
	耐潮湿
	

	6
	室温下的电气强度
	

	7
	机械强度
	

	8
	结构
	

	9
	软线和电线的保护
	

	10
	螺钉和连接
	

	11
	电气间隙和爬电距离
	

	12
	耐热和耐燃
	


（三十八）移动电源
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	热灼伤（接触温度限值）
	GB/T 35590—2017

	2
	常温下的有效输出容量
	

	3
	转换效率
	

	4
	短路保护
	

	5
	碰撞
	

	6
	自由跌落
	

	7
	无线电骚扰
	

	8
	过充电
	

	9
	高温外部短路
	


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三、判定规则
（一）依据标准
GB/T 13098-2006 《工业用环氧乙烷》
GB/T 4649-2018《工业用乙二醇》
GB/T 3915-2021 《工业用苯乙烯》
SH/T 1792-2015 《工业用裂解碳九》
GB/T 6699-2015《焦化萘》
GB/T 3634.1-2025《氢气第1部分：工业氢》
GB/T 4842-2017 《氩》
HG/T 2916-1997 《工业用二乙醇胺》
HG/T 2074-2011《保险粉(连二亚硫酸钠)》
GB/T 9009-2011《工业用甲醛溶液》
NB/SH/T 0981-2019《防水材料用沥青》
GB/T 25264-2010《溶剂型丙烯酸树脂涂料》
GB 29518-2013 《柴油发动机氮氧化物还原剂  尿素水溶液（AUS 32）》
GB 25989-2010《炉用燃料油》
GB 17930-2016 《车用汽油》
GB 19147-2016 《车用柴油》
GB 19147-2016 《车用柴油 第1号修改单》
GB 41317-2024 《燃气用不锈钢波纹软管》
GB 44017-2024 《燃气用具连接用金属包覆软管》
GB 35844-2018 《瓶装液化石油气调压器》
GB 21027-2020 《学生用品的安全通用要求》
QB/T 2777-2015《记号笔》
GB/T 2440-2017 《尿素》
GB/T 15063-2020 《复合肥料》
GB/T 21633-2020《掺混肥料（BB肥）》
    GB/T 20413-2017 《过磷酸钙》
GB 4351-2023 《手提式灭火器》
GB 2811-2019 《头部防护 安全帽》
GB 811-2022《摩托车、电动自行车乘员头盔》
GB13735-2017《聚乙烯吹塑农用地面覆盖薄膜》
GB/T 4455-2019 《农业用聚乙烯吹塑棚膜》
GB/T 20202-2019《农业用乙烯-乙酸乙烯酯共聚物（EVA）吹塑棚膜》
GB 175-2023 通用硅酸盐水泥
GB/T 3183-2017 砌筑水泥
GB 1499.2-2024《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》
GB 6675.1-2014《玩具安全  第1部分：基本规范》
GB 6675.2-2014《玩具安全  第2部分：机械与物理性能（含第1号修改单）
GB 6675.3-2014《玩具安全  第3部分：易燃性能》
GB 6675.4-2014《玩具安全  第4部分：特定元素的迁移》
GB 19865-2005《电玩具的安全》（含第1号修改单）（适用于带电玩具）
GB 4943.1-2022 音视频、信息技术和通信技术设备  第1部分：安全要求
GB 31241-2022 便携式电子产品用锂离子电池和电池组安全技术规范
GB/T 35590-2017 信息技术 便携式数字设备用移动电源通用规范
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
（二）判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为抽取的样本所检项目未检出不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定；
当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定；
当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定，如相应检验结果不符合相关推荐性标准要求时，应在检验报告中予以说明；
当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该指标不参与判定，但应在检验报告中作出说明；
当被检样品未能提供有效的企业标准时，按相关国家或行业标准进行判定；
当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明；
按照产品质量相关法律法规的规定判定。
检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。

